EKOHEAT KIT 1

Spojka + koncovka pro samoregulacni topné kabely

Typ topného kabelu: Samoregulacni kabel s opletenim
Provozni napéti: 230V/50HZ/AC

Obsah baleni:

Lisovaci dutinky 1,5 KU-L 2x
Lisovaci dutinky 2,5 KU-L 1x
Smét. Trubice s lepidlem 12/3 150mm 1x
Smét. Trubice s lepidlem 12/3  90mm 1x
Smét. Trubice 12/3 20mm 1x
Smét. Trubice 12/3 30mm 1x
Smét. Trubice 4,5/1 30mm 5x
UPOZORNENI:

1. Pri odstranovani plasté kabelu dbejte na to, aby jste neporusili izolaci odporového vodice ani
ochranné opleteni

PFi odstranovani vnitfni izolace vodi¢d, neposkodte tyto vodice
Nezapomente nasunout smrstovaci trubicky na vodice, jesté pred lisovanim dutinek

Pfi tvorbé koncovky nikdy nespojujte vnitfni vodice, ani ochranné opleteni — je nutné zajistit, aby
se tyto Casti nedotykaly!

PFivodni kabel musi byt 3 Zilovy ( se zemnicim vodi¢em )

Smrstovaci trubice zahfivejte rovnomeérne a tak aby nedoslo k jejich poskozeni.
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Potiebné naradi:

NGz, Stipaci klesté

Lisovaci klesté na dutinky 1,5mm2 a 2,5mm?2
Horkovzdusna pistole ( zdroj tepla 120 — 200°C )

Postup praci:
Priprava topného kabelu:

1. Odstrante vnéjsi izolaci topného kabelu v délce 50mm. Dbejte na to, aby jste neporusili
ochranné opleteni.

2. Ochranné opleteni pfetdhnéte pfes kabel a odstrarite spodni izolaci v délce 35mm.

3. Odstrante material mezi topnymi vodici ( odholte je ) a pfipadné ocistéte vodice
od zbylého materialu ( topného prvku ).

4. Svinte ochranné opleteni do jednoho vodice a ujistéte se, Ze se opleteni nedotyka
zadného dalSiho vodice!

5. Pfes vnitfni vodi¢e topného kabelu (,L“ a ,N“) nasadte, az k topnému prvku,
smrstovaci trubice 4,5/1 L=30mm. Smrstéte horkym vzduchem.

6. Nasunte smrstovaci trubici 12/3 L=20mm pres topny kabel az k opleteni s pfesahem B H
na konci min. 5mm.

7. Smrstéte horkym vzduchem. 2
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Priprava privodniho kabelu 230V:

1. Odstrante vnéjsi izolaci kabelu v délce 50 mm

2. Uvolnéte jednotlivé vodice, zkratte je na délku 25mm a odizolujte v délce 5mm.

Nasadte na vodice lisovaci dutinky a slisujte (,L“ a ,N*“ KU-L 1,5, PE (opleteni) KU-L 2,5).
Nasadte smrstovaci trubice 4,5/1 L=30mm na kazdy vodic.

Spojeni kabelu:

Na topny kabel nasurite smrstovaci trubici s lepidlem 12/3 L=150mm.

pomoci lisovacich klesti dutinky slisujeme a lehkym zatahnutim za kazdy vodi¢ ovéfime pevnost spoje.

Na vodi¢ich nasazené smrstovaci trubice 4,5/1 L=30mm pretahneme na dutinky tak, Ze dutinky budou
na stfedu trubice.

Smrstéte horkym vzduchem.

Po vychladnuti natahnéte smrstovaci trubici s lepidlem 12/3 L=120mm pres spojku, tak aby zcela
prekryvala misto spoje s pfesahem min. 30mm na kazdou stranu.

Smrstéte horkym vzduchem od stfedu ke kraji, kolem dokola, dokud nevytece lepidlo.

Ukon¢éeni topného kabelu:

1.
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cca.10mm mimo kabel.

Smrstéte horkym vzduchem.

Precnivajici trubic¢ku smackneme klestémi aby se konec zplostil a utésnil.

Pretahnéte ochranné opleteni zpét pres konec kabelu.

Nasadte smrstovaci trubici s lepidlem 12/3 L=90mm na konec kabelu s pfesahem cca 10mm.
Smrstéte horkym vzduchem.

PFecnivajici trubic¢ku smackneme klestémi aby se konec zplostil a utésnil.
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